附件1：需求清单及要求
2024年法兰、弯头等钢制品采购
	
序号
	材料名称
	存货规格
	计量单位
	采购数量
	备注

	1
	钢制平焊法兰
	DN50
	片
	50
	参数国标

	2
	钢制平焊法兰
	DN80
	片
	1000
	参数国标

	3
	钢制平焊法兰
	DN100
	片
	5000
	参数国标

	4
	钢制平焊法兰
	DN150
	片
	5500
	参数国标

	5
	钢制平焊法兰
	DN200
	片
	2000
	参数国标

	6
	钢制平焊法兰
	DN300
	片
	1500
	参数国标

	7
	钢制平焊法兰
	DN350
	只
	15
	参数国标

	8
	钢制平焊法兰
	DN400
	片
	500
	参数国标

	9
	钢制平焊法兰
	DN450
	片
	2
	参数国标

	10
	钢制平焊法兰
	DN500
	片
	150
	参数国标

	11
	钢制平焊法兰
	DN600
	片
	200
	参数国标

	12
	钢制平焊法兰
	DN700
	片
	20
	参数国标

	13
	钢制平焊法兰
	DN800
	片
	200
	参数国标

	14
	钢制平焊法兰
	DN1000
	片
	300
	参数国标

	15
	钢制平焊法兰
	DN1200
	片
	30
	参数国标

	16
	304不锈钢法兰
	DN50
	片
	20
	参数国标

	17
	304不锈钢法兰
	DN80
	片
	100
	参数国标

	18
	304不锈钢法兰
	DN100
	片
	300
	参数国标

	19
	304不锈钢法兰
	DN150
	片
	100
	参数国标

	20
	304不锈钢法兰
	DN200
	片
	50
	参数国标

	21
	钢制加工法兰（PE管连接）
	DN80
	片
	100
	参数国标

	22
	钢制加工法兰（PE管连接）
	DN100
	片
	150
	参数国标

	23
	钢制加工法兰（PE管连接）
	DN150
	片
	100
	参数国标

	24
	钢制加工法兰（PE管连接）
	DN200
	片
	100
	参数国标

	25
	钢制加工法兰（PE管连接）
	DN300
	片
	50
	参数国标

	26
	钢制加工法兰（PE管连接）
	DN400
	片
	2
	参数国标

	27
	钢制加工法兰（PE管连接）
	DN500
	片
	2
	参数国标

	28
	钢制加工法兰（PE管连接）
	DN600
	片
	10
	参数国标

	29
	钢制法兰盖
	50mm
	片
	2
	参数国标

	30
	钢制法兰盖
	80mm
	片
	250
	参数国标

	31
	钢制法兰盖
	100mm
	片
	500
	参数国标

	32
	钢制法兰盖
	150mm
	片
	650
	参数国标

	33
	钢制法兰盖
	200mm
	片
	600
	参数国标

	34
	钢制法兰盖
	250mm
	片
	20
	参数国标

	35
	钢制法兰盖
	300mm
	片
	800
	参数国标

	36
	钢制法兰盖
	400mm
	片
	100
	参数国标

	37
	钢制法兰盖
	500mm
	片
	20
	参数国标

	38
	钢制法兰盖
	600mm
	片
	50
	参数国标

	39
	钢制法兰盖
	800mm
	片
	20
	参数国标

	40
	钢制法兰盖
	1000mm
	片
	10
	参数国标

	41
	钢制法兰盖
	1200mm
	片
	5
	参数国标

	42
	冲压弯头
	CF，60mm*3mm，R=1.5D,热镀锌长半径
	个
	2
	参数国标

	43
	冲压弯头
	CF，89mm*5mm，R=1.5D，热镀锌长半径
	个
	5000
	参数国标

	44
	冲压弯头
	CF，114mm*5mm，R=1.5D,热镀锌长半径
	个
	3000
	参数国标

	45
	冲压弯头
	CF，165mm*6mm，R=1.5D,热镀锌长半径
	个
	3000
	参数国标

	46
	冲压弯头
	CF，219mm*6mm，R=1.5D,热镀锌长半径
	个
	500
	参数国标

	47
	冲压弯头
	CF，325mm*8mm，R=1.5D,热镀锌长半径
	个
	150
	参数国标

	48
	冲压弯头
	CF，426mm*8mm，R=1.5D,热镀锌长半径
	个
	5
	参数国标

	49
	冲压弯头
	CF，530mm*10mm，R=1.5D,热镀锌长半径
	个
	3
	参数国标

	50
	冲压弯头
	CF，630mm*10mm，R=1.5D,热镀锌长半径
	个
	10
	参数国标

	51
	热镀镀锌钢管
	DN50
	米
	50
	参数国标

	52
	热镀镀锌钢管
	DN65
	米
	100
	参数国标

	53
	热镀镀锌钢管
	DN80
	米
	3500
	参数国标

	54
	热镀镀锌钢管
	DN100
	米
	8000
	参数国标

	55
	热镀镀锌钢管
	DN150
	米
	6000
	参数国标

	56
	热镀镀锌钢管
	DN200
	米
	300
	参数国标

	售后服务及其它要求：
（一）运输及包装
投标货物应有完善的包装保护，以保证在海陆运输过程中不会损坏或丢失。运输方式由投标人提出，并在签订合同时确认，运输及卸车费用包含在投标总价内。由于交付产品包装不良或运输方法不当引起货物损坏或丢失，投标人应负责更换或补充，免费送货上门，运至采购人仓库或工程施工现场，并负责卸车费用。
（二）供货期、交货地点及验收要求
1、交货期：按业主计划分批送货，在接到业主送货通知后，三个工作日内送到到业主指定地点。
2、合同签订时间：自中标通知书发出之日起2个工作日内；
3、所有的货物均需按规定的标准或技术规格书要求进行出厂前检查与试验，检验与试验所需费用应包含在投标报价中；投标报价不能高于上限单价，否则做无效投标处理。
4、采购人有权对制造厂进行检查，投标人应为采购人安排相关事宜。
（三）质量保证及服务承诺
1、中标人必须保证在产品经正确安装、正常操作和保养条件下，在寿命期内运行良好；
2、中标人在产品寿命保证期内，对因设计、工艺、材料的缺陷所发生的故障负责；
3、在产品寿命期内，中标人负责提供产品正常运行所需的备品备件，价格优于现时报价；
4、中标人保证所提供的产品如发生故障，必须在接到需方通知后24小时内予以答复，在需方要求时，中标人的技术人员必须在收到中标人通知后2日之内到现场进行修理；
5、▲投标产品承诺质保期不少于5年，否则投标无效。
6、中标人必须按合同条款规定及时提供产品安装、调试指导等技术服务；
7、中标人应确保在接到需方通知后24小时内到达安装现场；
（四）提供的主要技术资料
1、产品用到的材料的材质报告；
2、每种规格产品合格证；
3、产品安装、调试、运行维护等技术资料。
4、产品质量要求必须符合国家强制标准
5、投标货物质量应符合国家标准GB/T 9124-2019 、GB/T13401-2017、GB/T12459-2017、GB/T28897-2021要求。
3、 （五）报价要求：
1、由于目前国家或自治区已没有明确的相关收费依据，本项目只能根据市场报价，为了确保采购质量和维护公平的竞争，根据《中华人民共和国政府采购法》第七十七条和《中华人民共和国反不正当竞争法》第十一条，经营者不得以排挤对手为目的，以低于成本的价格销售商品（服务）。采购人不能接受供应商的恶意低价的竞争。评标委员会认为投标人的报价明显低于其他通过符合性审查投标人的报价，有可能影响产品质量或者不能诚信履约的，应当要求其在评标现场合理的时间内提供书面说明，必要时提交相关证明材料；投标人不能证明其报价合理性的，评标委员会应当将其作为无效投标处理。供应商必须提供本项目成本分析报告，同时提供（包括但不限于）以下支撑证明材料：①行政机构税务部门开具的拟派项目组人员的《依法缴纳个人所得税或依法免缴个人所得税的凭证(与本次投标所提供社保同月份)》；②2023年度经第三方具备审计资质的机构出具的审计报告（包括其固定资产成本及折旧、管理成本、人工费成本（如人员工资、奖金、福利及差旅等费用）、技术成本、税收等所有成本及利润）复印件（原件现场核查），③提供至少3个类似调查业绩的费用成本组成明细（有合同双方盖章证明，提供复印件，原件现场核查），如不提供或评委认定其资料不能详尽合理说明其成本的，则视为低于供应商成本价报价，报价无效。
（六）其他要求
1、投标人应提供投标产品生产企业法人营业执照(副本)、税务登记证、ISO质量体系认证、企业简介、业绩、用户使用反馈意见及相关荣誉证书的复印件，原件备查；
2、投标人如有请提供投标产品技术图纸（总装图）、产品使用维护说明书等技术资料；
3、投标报价必须包括货物的所有费用，包括采购、运输、劳务、管理、利润、税金、保险、协调、售后服务以及所有的不定因素的风险等；
4、所有设备的制造、验收和供货必须满足本技术条件的要求。设备必须是崭新的，没有因设计、材料或加工等问题引起的缺陷。其设计、制造及材料的选用应保证设备具有高度的工作可靠性，并保证尽可能少的维修量；货物到货后，供货商和购买方应在现场进行清点；清点过程中如果发现损坏，供货商应负责更换；若发现错发/漏发情况，供货商应负责更换和补发；
5、投标时应提供售后服务承诺书（至少包含：免费保修期限、到达故障现场时间以及定期维护、定期回访(注明时间)、免费技术培训、保修期外维修时零配件优惠（注明折扣率）在当地设有售后服务维修点（须注明维修点名称、地址、电话）及其他优惠等内容等）；
6、采购单位按厂家标准验收程序和国家有关规程验收；
7、▲投标人必须提供管道材料省级涉水产品卫生许可批件复印件（必须提供，否则投标无效）；
8、中标人必须在供货时提供有效的投标产品的质量监督检验部门出具的2021年以来的产品检验报告（加盖公章）；
9、招标文件中所列出的采购规格对应的数量为需求规格的拟采购数量，具体规格的采购数量以招标人项目建设中的实际需求为准。招标人将根据实际需求情况，要求中标人分批供货，中标人须承诺在采购数量变动的情况下投标单价（即合同单价）保持不变。实际采购总价变动增减不超10%；
10、投标人应按照本标书的技术要求提供设备，同时必须保证设备的完整性以满足正常运行需要。投标人对“招标文件的响应”是指投标人实事求是地按提供的设备（元件、材质）达到的质量、技术水平，对照标书所要求的技术和安全性能、参数等级、工艺、材质、使用寿命等进行逐一阐述和说明。并提供通用产品技术说明和相关试验报告；
11、国家要求通过强制性产品认证（CCC认证）的产品必须通过认证；
12、▲投标样品：投标人须在投标截止时间之前，提交以下(样品上所有厂家商标或标识由投标人自行封贴，不能暴露），样品递交地点：广西科文招标有限公司开标厅，地址：南宁市民族大道141号中鼎万象东方D区5层。中标样品由采购单位封存，用于日后货物验收；不中标的样品于接到通知后2个工作日内清退完毕，逾期不负责保管。（必须按要求提供，否则投标无效）。
	序号
	货物名称
	规格
	单位
	数量

	1
	冲压弯头
	114mm，R=1.5D
	个
	1

	2
	钢制平焊法兰
	DN150
	片
	1

	3
	钢制法兰盖
	DN100
	片
	1

	4
	热镀镀锌钢管
	0.5米DN150
	根
	1






货物技术参数
一、法兰、加工法兰、封板（法兰盖）材质、技术标准要求：
1、标准要求：
1.1执行标准：GB/T9124-2019《钢制管法兰》；
1.2 加工法兰内径尺寸执行标准：GB/T13663-2000《给水用聚乙烯（PE）管材》中的PE100级别的内径要求。
1.3工作压力能满足：1.0Mpa
2、技术要求：
2.1法兰的技术要求及偏差应符合GB/T9124-2019《钢制管法兰》的规定，法兰在不同温度下的最大无冲击工作压力。
2.2法兰平面上的止水环不得少于2圈，且清晰可见，凹槽均匀。
2.3法兰的铸件必须是锻打的产品或优于锻打的材料钢板制作，如是非锻打件，投标人在投标时，应提供锻打件与非锻打件的性能参数比较表。
4、 法兰厚度执行GB/T9124-2019《钢制管法兰》。
4、法兰盖（封板）的技术要求
4.1 钢制法兰盖（封板）材质、生产制作及偏差参照GB/T9124-2019《钢制管法兰》、GB/T 17241.2-1998《铸铁管法兰盖》进行。
4.2钢制管法兰盖的外径D，螺栓孔中心圆直径K，法兰盖板的厚度C、螺栓孔直径L等技术要求应按标准生产并符合正偏离和负偏离范围内标准。
4.3法兰盖（封板）的铸件必须是锻打的产品或优于锻打的材料钢板制作，材质为Q235A。如是非锻打件，投标人在投标应提供锻打件与非锻打件的性能参数比较表。法兰盖（封板）外观不得有裂纹、过烧及氧化皮。
5、锻打件的技术要求：
5.1招标的锻件生产制作按GB12361《钢质模锻件通用技术条件》、GB12362《钢质模锻件公差及加工余量》进行。
5.2招标的锻件面层均应无锈，并涂润滑油保护。
6、不锈钢法兰：材质为304，还需符合GB/T12230-2023《通用阀门 不锈钢铸件技术条件》的相关要求。
二、冲压弯头材质、技术标准要求：
1、标准要求：
1.1钢执行准：
GB/T13401—2017《钢制对焊管件 技术规范》、GBT12459-2017《钢制对焊管件类型与参数》、GB150.2-2011《压力容器》进行。
1.2参照标准
GB/T17395-2008《无缝钢管尺寸、外形、重量及允许偏差》
2、技术要求：
2.1本次招标为钢制冲压长半径90。弯头。
2.2本次招标采购钢制冲压弯头端部外径采用Ⅱ系列规格（如D89、D108、D159、D219、D325）。长半径对焊弯头的曲率半径等于1.5倍的管子外径，即R=1.5D
2.3钢制冲压弯头的产品尺寸和公差按照GBT12459-2017《钢制对焊管件类型与参数》执行。
3、热镀锌标准执行GB∕T 13912-2002《金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法》
4、热镀锌层技术要求、试验方法、检验规则，包装、标志及质量证明书应符合GBT3091-2015《低压流体输送用焊接钢管》所规定的。
三、热镀锌钢管材质、技术标准要求：
1、牌号和化学成分
镀锌钢管用钢的牌号和化学成分应符合GB/T28897-2021《流体输送钢塑复合管及管件》和GB/T3091-2015《低压流体输送用焊接钢管》所规定的。
2、制造方法：
管的制造方法（炉焊或电焊）由制造厂选择。镀锌采用热浸镀锌法。
3、热镀锌钢管尺寸、外型和重量应符合GB/T28897-2021《流体输送钢塑复合管及管件》和GB/T3091-2015《低压流体输送用焊接钢管》所规定的。
热镀锌钢管技术要求、试验方法、检验规则，包装、标志及质量证明书应符合GB/T28897-2021《流体输送钢塑复合管及管件》和GB/T3091-2015《低压流体输送用焊接钢管》所规定的。
4、热镀锌标准执行GB∕T 13912-2002《金属覆盖层钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法》。

附件2：报价清单
报价清单
	序号
	设备名称
	规格型号
	单位
	数量及单位
	单价(元)
	总价（元）
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	...
	
	
	
	
	
	
	

	总金额：人民币            元整（￥             ）



注：1. 投标报价必须包括货物的所有费用，包括采购、运输、劳务、管理、利润、税金、保险、协调、售后服务以及所有的不定因素的风险等。
2. 上述报价已含投标人按中国法律规定应缴纳的一切税费。

供应商（单位公章）：                 
日   期：
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